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LACKE & BEIZEN

Prozessiuberwachung in der UV-Technologie - Strahlerparameter
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Hissem ' ((I.i’gal

LACKE & BEIZEN

Prozessuberwachung in der UV-Technologie - Beschichtungsparameter

[Programm | [Beschichtet am:|
Produkt Glanz- JHaftung |Oberfl.-

Auftrags- |Auslaufzeit JAuftrags- |Auslaufzeit JAuftrags- [Auslaufzeit JAuftrags- |Auslaufzeit JAuftrags- |Auslaufzeit grad harte

menge DIN mm/ menge DIN mm/ menge DIN mm/ menge DIN mm/ menge DIN mm/ 60°

in g/m2 Temperatur fin g/m? Temperatur fin g/m? Temperatur Jin g/m? Temperatur [in g/m? Temperatur

in°C in°C in°C in°C in°C

01:00 / / / / / 01:00
02:00 / / / / / 02:00
03:00 / / / / / 03:00
04:00 / / / / / 04.00
05:00 / / / / / 05:00
06:00 / / / / / 06:00
07:00 / / / / / 07:00
08:00 / / / / / 08:00
09:00 / / / / / 09:00
10:00 / / / / / 10:00
11:00 / / / / / 11:00
12:00 / / / / / 12:00
13:00 / / / / / 13:00
14:00 / / / / / 14:00
15:00 / / / / / 15:00
16:00 / / / / / 16:00
17:00 / / / / / 17:00
18:00 / / / / / 18:00
19:00 / / / / / 19:00
20:00 / / / / / 20:00
21:00 / / / / / 21:00
22:00 / / / / / 22:00
23:00 / / / / / 23:00
00:00 / / / / / 00:00




